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Bezeichnung: Druckverschl uB 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Druckverschl uS , insbeson- 
dere fur Taschen, Geldbbrsen, Bekl ei dungsstiicke. 

Druckverschliisse solcher Art sind als Druckknbpfe seit 
langem bekannt und welt verbreitet. Sie sind grundsatz- 
lich uberall dort e i nsatzf ahi g , wo zwei Materialteile 
mit-einander losbar verbunden werden sollen. Namentlich 
bei BekleidungsstUcken, Taschen und Geldbbrsen, aber 
auch z.B. bei Schuhen, ersetzen solche Druckverschl usse 
die Verbindung mittels Knopf und Knopfloch. Bei der ge- 
brauchlichsten Form des Druckknopfs besteht das an dem 
einen Mat eri al stuck angebrachte Bauteil aus einer Boden- 
flache mit im Langsschni tt bi rnenf ormi gem Vorsprung, die 
an dem Mater i al stuck von dessen Gegenseite her mittels 
einer Klemmscheibe und Vernietung angebracht sind. Die- 
ses Teil ersetzt den ublichen Knopf. Am anderen Material 
stuck ist, dem bi rnenformi gen Vorsprung gegenuberl i egend 



das andere Bauteil eingesetzt mit einer dem grbBten 
Durchmesser des bi rnenf brmi gen Vorsprungs des anderen 
Bauteils angepaSten Ausnehmung. Auch dieses, an die 
Stelle des Knopflochs tretende Bauteil ist mittels einer 
Kl emmschei be von der anderen Seite des zweiten Material- 
stuck s her durch Vernietung befestigt. Da die bekannten 
Druckknbpfe durchweg aus starrem Material (Metall u.a.) 
hergestellt sind und demgemaB der bi rnenf ormi ge Vor- 
sprung nicht elastisch ist, ist im Gegenstiick innerhalb 
der erwahnteri Ausnehmung eine Spreizfeder bzw. ein Feder- 
clip eingesetzt, die den bi rnenf brmi gen Vorsprung nach 
dem Eindrlicken festhalt und so den wieder Ibsbaren Ver- 
schluB bzw. die Ibsbare Verbindung herstellt. 

Diese bekannten Druckknbpfe sind jedoch noch verbes- 
serungsfahig. Einerseits erfordert die Herstellung, na- 
mentlich des Unterteils, wegen der eingesetzten Spreiz- 
feder einen relativ hohen Masch i nenauf wand . Auch die 
Einsetzung der Bauteile des Druckknopfs in die Material- 
teile und ihre zuverlassige Verbindung ist nur mit einer 
speziellen technischen Vorrichtung mdglich. Gleichwohl 
Ibsen sich nicht selten das Ober tei 1 • oder das Unterteil 
solcher Druckknbpfe aus den Mater i al stlicken , weil die 
Ni etverbi ndung nicht standhalt. Ein weiterer Nachteil 
ist, daB relativ haufig die Spreizfeder zerspringt oder 
in ihrer Federkraft nachla'Bt und damit der Druckver- 
schluB nicht mehr wirkt. SchlieBlich sind die zusammen- 
wirkenden Teile der beiden Bauteile mit dem birnenfor- 
migen Vorsprung einerseits und dem Gegenstiick mit Aus- 
nehmung und Spreizfeder andererseits asthetisch wenig 
bef ri edi gend. 

Aufgabe der vorliegenden Erf i ndung. i st , unter Vermeidung 
der Nachteile der bekannten Druckverschl Usse, insbeson- 



• ; : ••••••• 

•••• *• 

- 3 - 



dere Druckknopfe, einen weiter verbesserten Druckver- 
schluB zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird im wesent 1 i chen dadurch gelost, daB 
der Dr uck versch 1 u6 gemaB dem kennzei chnenden Teil des 
Schut zanspruchs 1 gestaltet ist. Varianten des erfin- 
dungsgemaBen Druck ver schl usses sind Gegenstand der Un- 
teranspriiche 2 und 3. 

Nachstehend werden der Druck verschl uB in seiner bevor- 
zugten Ausf lihrungsf orm sowie zwei Abwandlungen anhand 
von Zeichnungen erlautert. 

Es zeigen in starker Ver grbBerung : 

F i g . 1 : die Vierkantose des Druckverschlusses; 

F i g . 2 : die Zackenose zur Vierkantose Fig, 1; 

Fig. 3 : einen Querschnitt durch die Vierkantose 
gemaB Fig. 1 an der Schni ttstell e A/A; 



Fig. 4 : eine Querschnitt durch die Zackenose 

gemaB Fig. 2 an der Schni tt stel 1 e B/B; 



F i g . 5 : die Kl emmschei be zum Versch 1 uBtei 1 ge- 
"~ maB Fig. 6; 



Fig. 6 : das Ver schl uBtei 1 ; 



Fig. 7 : im Querschnitt den Druck ver sch 1 uB mit 
den Teilen gemaB Fig. 1 bis 6, einge- 
setzt in zwei zu ver sch 1 i eBende Werk- 
stiicke, im geschl ossenen Zustand; 



Fig. 8 : den Druckver sch 1 uB gemaB Fig. 1 bis 7 in 
Aufsicht auf Vierkantose und VerschluB- 
tei 1 ; 



m 
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Fig. 9 : den Druck verschl uB in Aufsicht wie in 
Fig. 8 mit geandertem Versch 1 uStei 1 ; 



Fig, 10 : eine Variante zur Zackenose gemaB Fig, 
2 und 4 mit Kl emmwi nkel s tlicken statt 
Zackenosen; 



Fig. 11 : die Variante gemaB Fig. 10 mit ange- 
paBter Variante der Ose gemaB Fig. 1 
und 3 mit Kl emmwi nkel stucken ; 



Fig. 12 : die Variante gemaB Fig. 10 und 11 im 
Querschnitt, eingesetzt in ein Mate- 
rialstiick. 

Der erf i ndungsgemaBe Druck verschl uB in seiner vorzugs- 
wei sen Ausf Lihrungsf orm gemaB Fig. 1 bis 8 besteht einer- 
seits aus der Vierkantose (1) und der Zackenose (2) so- 
wie andererseits aus dem Verschl uBtei 1 (3) und der 
Kl emmschei be (4). Die Vierkantose (1) mit der Zackenose 
(2) werden an dem einen der beiden zu verbindenden bzw. 
zu verschl i eBenden Gegenstande angebracht, das Ver- 
schluBteil (3) mit der Klemmscheibe (4) an dem anderen, 
also bei spi el swei se an der Urnsch 1 agk lappe einer Tasche 
einerseits und an der dar unter 1 i egenden Seite der Tasche 
andererseits oder an den Knopfleisten eines Kleidungs- 
s tuck s . 

Die Vierkantose (1) und die Zackenose (2) haben in ihrem 
inneren Bereich jeweils eine quadratische oder auch recht- 
eckige Ausnehmung (5) bzw. (6). Die Vierkantose (1) hat 
ferner an der Ausnehmung (5) mindestens zwei gegeniiber- 
liegende, vorzugsv/ei se jedoch vier nach innen unten ge- 
richtete Ansatze (8). Diese Ansatze haben, wie aus Fig. 
3 und 7 ersichtlich, an ihrem unteren Ende einen nasen- 
formigen, nach der AuBenseite der Vierkantose zu gerich- 
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teten Vorsprung. Die Vierkantdse wird in einen der zu 
verbindenen bzw. ver sch 1 i eBenden Gegenstande/Werkstiicke 
(17) eingesetzt, nachdem an diesem eine der Ausnehmung 
(5) ent sprechende Lochung vorgenommen worden ist. So- 
dann wird von der Unterseite des Werkstucks (17) her 
die Zackenose. (2) mit den Zacken (9) Uber die Ausneh- 
mung (6) auf die Vierkantose (1) mit den Ansatzen (8) 
aufgesetzt bzw. aufgedrLickt, wobei Vierkantose und 
Zackenose durch die nasenf ormi gen Vorsprlinge an den An- 
satzen (8) mit dem dazwi schenl i egenden Werkstiick (17) 
dauerhaft und durch Einpressung der Zacken (9) in das 
Werkstiick (17) gegen Verdrehung oder Verschiebung ge- 
sichert verbunden werden. Die Hohe der Ansatze (8) mit 
den na senf ormi gen Vorspriingen ist durch die Starke des 
Werkstucks (17), seine mbgliche Elastizitat und die 
Starke bzw. Hohe der Zackenose (2) bestimmt. 

Als Gegenstuck zu Vierkantose mit Zackenose werden am 
anderen Gegenstand/WerkstUck (16), der mit dem Gegen- 
st and/Werkstiick (17) verbunden bzw. verschlossen werden 
soil, das Verschl uBtei 1 (3) und die Klemmscheibe (4) 
angesetzt. Dabei wird die Klemmscheibe (4) auf der der 
Unterseite zu gerichteten Seite des Werkstucks (16) an- 
geordnet. Die Klemmscheibe (4) hat die quadratische 
Oder rechteckige Ausnehmung (7), die in ihrer Form und 
ihren MaBen den Ausnehmung (5) der Vierkantose (1) ent- 
spricht. Das Verschl uBtei 1 (3) mit der Spr e izk 1 ammer 
(11) wird von der Ruckseite des Gegenstands/Werks tucks 
(16) durch eine der Ausnehmung (7) der Klemmscheibe 
(4) angepaBte Lochung durchgef iihrt . Die Sprei zkl ammer 
(11) ist in ihrer Querschni ttsf orm und in ihren Quer- 
schni ttsmaBen ebenfalls den Ausnehmungen (5) und (7) 
angepaBt. Sie hat, wie aus Fig. 6 und 7 ersichtlich, 
in der darges tel 1 ten Au sf Lihr ungsf orm einen Langsschlitz 
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(15). Auf ihren parallel zu diesem Langsschlitz liegen 
den AuBenseiten weist die Sprei zk 1 ammer (11) in ihrem 
oberen Bereich nasenf brmi ge , im Langsschnitt gerundete 
Vorsprlinge (12) auf. Die Sprei zkl ammer (11) ist mit 
der Grundplatte (10) des Ver sch 1 uGt ei 1 s (3) fest ver- 
bunden. Vorzugsv/ei se ist das Ver schl uGtei 1 ein einheit 
liches gegossenes Werkstiick. In ihrem unteren, der 
Grundplatte (10) zu gerichteten Bereich hat die Spreiz 
klammer (11) auf den beiden parallel zum Schlitz (15) 
verlaufenden AuBenseiten jeweils einen weiteren spitz- 
winkligen Vorsprung (13). Diese Vorspriinge haben von 
der Grundplatte (10) einen Abstand, der in seiner Hohe 
der Starke des Gegenstands/Wer kstucks (16) zuzuglich 
der Starke der Klemmscheibe (4) entspricht. Indem das 
Ver sch 1 uGtei 1 (3) mit der Sprei zk 1 ammer (11) durch die 
Lochung des Gegenstands/WerkstLicks (16) und die Klemm- 
scheibe (4) geflihrt und mit diesen zus ammengedriick t 
wird, werden diese liber die Vorspriinge (13), wie in 
Fig. 7 dargestellt, in den fugenartigen Bereichen 14 
fest verbunden. 

Die Sprei zk 1 ammer (11) besteht vorzugsweise aus einem 
festen, jedoch elastischen Material, so daB es nnttels 
des Langsschl i tzes (15) von den AuBenseiten mit den 
VorsprUngen (12) her federnd zusammengedrtickt werden 
und wieder in die Ur spr ungsf orm zuriickkehren kann. 

Zur Verbindung bzw. Ver schl i eBung der Gegenstande/Werk 
stlicke (16 und 17) wird die Sprei zk 1 ammer (11) in die 
Ausnehmung (5) der Vierkantbse (1) im Gegenstand/Werk- 
stuck (17) mit angesetzter Zackenbse (2) eingedrlickt. 
Dabei greifen die Vorspriinge (12) der Sprei zk 1 ammer 
(11) in die Ansatze {8) der Vierkantose (1) ein und 
stellen so die feste, jedoch Ibsbare Verbindung bzw. 



Verschl i eBung der beiden zugeordneten Gegenstande/Werk- 
stUcke (16, 17) her, wie aus Fig. 7 und 8 entnehmbar. 

Bei der in Fig. 9 dargestel 1 ten Variante weist die 
Spreizkl ammer (IT) zusatzlich zu dem Langsschlitz (15) 
den weiteren, quer zu diesem angebrachten Langsschlitz 
(18) auf, so daB auch die beiden anderen, zum Langs- 
schlitz (18) parallel verlaufenden AuBenseiten des 
Druckteils Federwi r kung haben. Dabei kann, ohne daB 
dies zeichnerisch dargestellt ist, in Wei terbi 1 dung der 
Erfindung die Sprei zk 1 ammer (11) statt auf zwei gegen- 
Uberl i egenden AuBenseiten wie in den Fig. 6 und 7 auf 
alien vier AuBenseiten VorsprUnge (12) und/oder Vor- 
spriinge (13) haben. 

In Fig. 10 bis 12 ist eine weitere Variante des Druck- 
verschlusses dargestellt, bei der die Osen fur Gegen- 
stand/Werkstuck (17) anders als die Vierkantdse (1) und 
die Zackenbse (2) gestaltet sind, wahrend das VerschluB- 
teil (3) und die Kl emmschei be (4) fur Gegenst and/Werk - 
stuck (16) unverandert bleiben. Die Ose (T) hat, wie 
aus Fig. 11 und 12 ersichtlich, statt der Ansatze (8) 
der Vierkantose (1) an der Ausnehmung (5') an zwei von 
deren Ecken, diagonal gegentiberl iegend, die KlemmwinkeT 
stiicke (21, 22). Die zugehbrige Ose (2') hat statt der 
Zacken (9) der Zackenbse (2) auf ihrer dem Werkstiick 
(17) sowie der Unterseite der Ose (T) und ihren Klemm- 
winkelstucken (21, 22) zu gerichteten Seite ihrerseits 
an zwei diagonal gegenu'berl i egenden Ecken der Ausnehmung 
(6'), an dieser angrenzend, die Kl emmwi nkel stiicke (19, 
20). Diese Kl emmwi nkel stiicke (19, 20) sind derart den 
Klemmwinkelstucken (21, 22) der Ose (T) entgegengesetzt 
angeordnet, daB beim ZusammendrUcken beider Osen die 
Klemmwinkelstucke (19 und 21) einerseits sowie (20 und 



22) andererseits nicht auf ei nander 1 i egen , sondern seit- 
lich nebenei nander liegen und i nei nandergrei f en , wie 
in Fig. 12 dargestellt. Durch die Klemmwirkung werden 
die Osen <1' 5 2 1 ) mit dem dazwi schen 1 i egenden Gegen- 
st and/Werks tuck (17) dauerhaft miteinander verbunden. 
Das Ver schl uBtei 1 (3) mit der K 1 emmschei be (4) und da- 
zwi schen 1 i egen'dem Gegen st and/Werk stuck (16) wird sodann 
wie bei der Ausf Lihr ungsf orm gemaB Fig. 1 bis 8 in die 
Ausnehmungen (5', 6') des Auf nahmetei 1 s (l 1 , 2' einge- 
dr uckt . 

Mit dem erf i ndungs gemaBen Druck ver schl uB werden die be- 
kannten Ausf lihrung sf ormen von Druck verschl Ussen in Form 
von Druckkndpfen erheblich verbessert. Durch die Ver- 
wendung des Ver sch 1 uBt e i 1 s mit elastischer Spreizklam- 
mer erubrigt sich insbesondere die Spreizfeder bzw. der 
Federclip i m Gegenstiick des Druckknopfs. Dadurch ent- 
fallt der Nachteil der bekannten Druckkndpf e , daB durch 
Materi a 1 ermlidung im Dauereinsatz die Spreizfeder zer- 
stort Oder in sonstiger Weise wirkungslos wird. Fur 
die Montage der beiden Osen im einen der zu verbinden- 
den Gegenst ande/Mater i al stiicke einerseits und ebenso 
des Ver schl uBtei 1 s und der K 1 emmsch ei be am anderen Ge- 
gens tand/Mater i al stuck andererseits sind keine speziel- 
len technischen Vorr i chtungen bzw. Maschinen erf order 1 i ch . 
Vielrnehr genligt blosses Zusammendriicken von Hand. Ein 
weiterer Vorteil des er f i ndungsgemaBen Druck ver sch 1 usses 
liegt darin, daB durch die be i der se i t i ge n Rast verbi ndun- 
gen der Osen einerseits sowie des Ver sch 1 uBtei 1 s und der 
Kl emmschei be andererseits keine Gefahr der ungewollten 
Offung bzw. Zerstbrung der Verbindung mehr besteht. 
SchlieBlich stellt der beschriebene DruckverschluS in 
asthetischer Hinsicht eine wesentliche Verbesserung dar, 
wie sich ohne weiteres aus den Zeichnungen ergibt. 
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S c h Li t zanspriiche 



Druckverschl uB, insbesondere fiir Taschen, Geldbor- 
sen, Bekleidungsstiicke u.a., bestehend aus einem in 
dem einen der zu verbindenden Gegenstande bzw. Mate- 
rialstiicke befestigten Versch 1 uStei 1 und einem im 
anderen der zu verbindenden Gegenstande bzw. Mate- 
rialstucke befestigten Auf nahmetei 1 rait einer Aus- 
nehmung zur EinfUhrung des Versch 1 uBtei 1 s , dadurch 
gekennzeichnet, daB das Auf nahmetei 1 (1, 2) aus der 
Vierkantbse (1) mit der im Innenbereich angebrach- 
ten quadrati schen oder rechteckigen Ausnehmung (5) 
einerseits und der Zackenbse (2) mit der in ihrem 
Innenbereich angebrachten Ausnehmung (6) besteht, 
zwischen die von den gegeniiberl i egenden Seiten des 
einen Gegenstands/Materi al stiicks in dieses einge- 
setzt werden, wobei die Vierkantbse (1) an der Aus- 
nehmung (5) mindestens zwei gegeniiberl i egende , nach 
innen unten und dem Materi al stUck (17) zu gerichtete 
Ansatze mit jeweils einem nasenf brmi gen , nach der 
AuBenseite der Vierkantbse (1) gerichteten Vorsprung 
hat und die Vierkantbse mit diesen Ansa'tzen durch 
das Materi al stuck hi ndurchgef lihrt wird und in die 
Ausnehmung (6.) der Zackenbse (2) eingreift und mit 
den diese unter gr ei f enden Vorspriingen befestigt 
wird unter g 1 ei ch zei t i ger Einpressung der Zacken 
(9) der Zackenbse (2) in das Mater i al stuck , ferner 
daB das Versch 1 uBtei 1 (3) mit der Sprei zkl ammer 
(11) auf der Grundplatte (10), von der Unterseite 
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Ausnehmungen (5 1 , 6') jeweils auf der dem Material- 
stuck (17) zu gerichteten Seite Kl emmwi nkel stlicke (19, 
20, 21, 22) haben, die derart angeordnet sind, daB 
die Kl emmwi nkel stlicke (19, 20) der Ose (2 1 ) einerseits 
und die Kl emmwi nkel stlicke (21, 22) der Ose (l 1 ) ande- 
rerseits wech se 1 sei t i g eine angepaBte Ausnehmung im 
Mat eri al stuck (17) durchgreifen und beim Zusammenset- 
zen der Osen (1', 2') nebenei nander liegend seitlich 
mit Klemmwirkung i ne i nander grei fen . 

Druckver schl uB nach einem oder mehreren der Ansprliche 1 

bis 3, dadurch gekennzei chnet , daB die Spr e i zk 1 ammer 

(11, 11') aus festem, jedoch elastischem Material besteht. 



• • •» 



- 10 - 



des Material stUcks (16) durch eine Ausnehmung in 
diesem durchgreift und sodann in die auf der Ober- 
seite des Mater i al stucks (16) angeordnete Klemm- 
scheibe (4) mit der Ausnehmung (7) eingreift, wo- 
bei die Ausnehmung (7) einerseits den MaBen der Aus- 
nehmung (5) entspricht und die Spre i zk 1 ammer (11) 
durch die Ausnehmung (7) der K 1 emmschei be (4) in 
das Aufnahmeteil (1, 2) im Bereich des Ansatze (8) 
mit Federdruck eingreift, indem die Sprei zk 1 ammer 
(11) den mittig angebrachten Langsschlitz (15) und 
parallel dazu auf ihren AuBenseiten im oberen Be- 
reich nasenformige Vorsprlinge (12) und in ihrem 
unteren, der Grundplatte (10) zu gerichteten Be- 
reich spi tzwi nk 1 i ge Vorsprlinge (13) hat und im 
Bereich dieser Vorspriinge (12, 13) die Breite der 
Ausnehmungen (5, 6, 7) iiber schrei tet , und wobei 
die Vorspriinge (13) die Klemmplatte (4) nach der 
Einsetzung des Ver schl uBtei 1 s (3) in das Material- 
stuck (16) und die Klemmplatte (4) in den Bereich 
(14) an den gegenuberl i egenden Randern der Ausneh- 
mung (7) ubergrei f en . 

Druckver schl uG nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, da6 die Sprei zk 1 ammer (ll 1 ) zusatzlich zum 
Langsschlitz (15) den weiteren, quer zu diesem an- 
gebrachten Langsschlitz (18) hat, mit denen das Ver- 
schluBteil (3) mit Klemmplatte (4) in das Aufnahme- 
teil (1, 2) federnd eingreift. 

Druckverschl uB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Aufnahmeteil (!', 2') statt der Vierkant- 
bse (l)und der Ansatze (8) die Vierkantbse (!') und 
die Gegenose (2M hat, wobei die Osen (I 1 , 2') je- 
weils an zwei diagonal gegeniiberl i egenden Ecken der 
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